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1- PRESENTATION DU TERMINAL OPERATEUR

% TYPE D’ECRAN
Il s’agit d’un écran plat LCD tactile 4” ( 6” e®@PTION ), TFT, 256 couleurs.

Ce terminal posséde un port réseau et un port USB.

% PROCEDURE GENERALE DE SAISIE

La saisie d’'une valeur s’effectue toujours seloom@me procédure quel que soit le
menu dans lequel on se trouve :

@ Appuyer sur la valeur a modifier

@ Un clavier tactile apparait alors a proximité ae/dleur a modifier
® Saisir la nouvelle valeur ( ou le nouveau tex@eyhaité

@ Valider par la touch&NT

® Le clavier disparait automatiquement

NB : < Une touch&SC permet d'effacer le clavier pour annuler la saisie
& Une touchéCLR permet d’effacer la valeur saisie, en cas d’erreur

% MENU GENERAL
A la mise sous tension, un menu général appamitprenant 6 icbnes de choix :

v POSTES Acces aux fiches POSTES, détermine la fabricadiceffectuer
a chaque appel, pour chacun des 3 postes.

v FORMULES: Visualisation et modification des 25 formulesdrss.

v CONSOMMATIONS MATIERES: Visualisation, impression (OPTION) et
remise a zéro des consommations des matieres pesngede la quantité de béton fabriqué.

v PARAMETRES DE DOSAGE Permet de régler entre autre les différents
seuils pour la précision et I'ordre des dosagessi @jue le nom des produits. Permet I'accés
au menu de réglage de I'hygrométrie.

v REGLAGES: Seuils vides des bascules, les différentes tesgimns du
cycle de fabrication et 'accés au menu Maintenafemporisations de sécurités, horloge
automate,...)

v SUIVI DE FABRICATION : Permet de suivre les fabrications en cours,
avec affichage des messages de défauts, et despesé

Tous ces menus sont détaillés dans les paragraphests.
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2- MENU POSTES

POSTE[ 1] PRESSE

FORMULE N° [ 3 | BORDURES
NBR DE GACHEES [ T] WOLUME 101 §%

CORRECTION EAU [=5.W] Litres
DOSEUR EAU  [HEEEE proGRAMYE [ T |
ADJUVANTS

AFFEL DISFONIEBLE

Ce menu permet a chacun des 3 postes de défiiaibi@ation a effectuer a chaque appel
béton.

Entrer le numéro du poste a modifier (entre 1 efA3Jiroite de ce huméro, un nom peut
étre saisi sur 16 caracteres.

FORMULE N° :Numéro de la formule a fabriquer (entre 0 et 24)
NOMBRE DE GACHEESNombre de gachées souhaitées pour 1 appel béton.

VOLUME DE LA GACHEE Quantité de béton par gachée, en % de la formule.
Exemple: Si la formule est rentrée pour 1 M3, alors 100% M3 de béton, et 125 %
= 1,25 M3 ( pour un malaxeur de 1,25 M3 par exemple

CORRECTION EAU® Ajout ou retrait d’eau par rapport a la formulett€ealeur est
directe, elle n’est pas corrigée par le volumeadgédchée.
NB : En cours de fabrication, si le dosage deul’da la gachée en cours est déja
lancé, cette correction d’eau n’agira qu’a la paine gachée.

Si la formule comprend 2 eaux, cette correcti@git’que sur I'EAU 1

COMMANDE DOSEUR EAU Choisir AVEC ou SANSpour utiliser ( ou pas ) un
doseur d’eau extérieur ( type HYDROSTOP,...). Ledépart de ce doseur est donné
apres dosage de la quantité d’eau programmée admsriule.

PROGRAMME DOSEUR Saisir le numéro du programme du doseur deau a
exécuter ( ce programme aura éteé t réglé, au jméaldans le doseur d’eau )

DOSAGE ADJUVANTS Choisir AVEC ou SANSpour doser ou pas les adjuvants
programmeés dans la formule.

Deux boutons sont accessibles dans ce menu :

& Bouton COUPURE APPEL: permet, dinhiber l'appeétdn, pour
suspendre momentanément la fabrication.
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< Bouton APPEL : permet le lancement d’'un appel ihétie la méme maniere
gue le bouton poussoir ou la sonde dappel extéxieCe bouton s’allume dés
apparition de I'appel, un message au dessus indiGjuest enregistré, en fabrication

ou en livraison.

NB : Si les données du postes ne sont pas corregtesnessagd’OSTE NON
VALIDE ou FORMULE NON VALIDEapparait, le poste ne pourra alors pas étre

lancé en fabrication.

3- MENU FORMULES

FORMULE § BORDURES
nEREEnTE CIMENTS EAU
a2 BLARIC WILLE

i Coin BT 0 JRRE ol 1
5. GRZ7 GRIS CHAUDE

ADJUVANTS
BCCEL PLAST

HR4E nT21

Ei'lﬂ A: 0- B

RETI‘-‘IRD INTRODUCTION
DANS MALAXAXEUR (Sec)

EHU HDJUHHNT

z:m 4;m .nnLnanE FINan Sec

TOTAL AGR+CIM+EAU [
CMAE

e

= e

Visualisation et modification des formules de fahbtion.

Entrer le numéro de la formule a visualiser (efitet 24). A droite de ce numéro, un nom
peut étre saisi sur 20 caractéres.

Pour chague composant, la quantité est affichés ldarité indiquée.

Le total des quantités AGREGATS + CIMENTS + EAU affiché au bas de I'écran et
ne doit pas dépasser le seuil MAXI indiqué, sinamessag®EPASSEMENT AGR +
CIM + EAU apparait et les postes utilisant cette formulpalgront pas étre lancés.

Les temporisations de retard d’introduction des ENM, EAU, et ADJUVANTS sont
affichés (ces temps démarrent au début la vidaegeadrégats dans le malaxeur : début
de vidange SKIP ou TAPIS REPRISE par exemple, tuidde vidange bascule agrégats
pour une centrale verticale).

La temporisation de malaxage final démarre quamnd tes produits ont été vidés ou
dosés dans le malaxeur, et quand les éventuelsrdodeau ou d’adjuvants ont fini leur
cycle.

Pour modifier ces valeurs, appuyer sur le bou
passe, réserveé au responsable de fabrication).
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4- PARAMETRES DE DOSAGE

PARAMETRES AGREGATS |g=

ERREURS FOURCH. SEUILS BATTEMENTS
& JETEES TOLEREAMNCE F.DEEIT ¢ Sec »
CKg » £ Eg 2 Cka»ooon OFF

Ce menu comporte 3 pages :

v PAGE 1 : parametres agrégats,
v PAGE 2 : parameétres ciments,
v' PAGE 3 : paramétres eaux et adjuvants,

Pour chaque page les paramétres suivants sonsdiess

ERREURS DE JETEESSaisir I'erreur de jetée de chacun des produitsrtité de
produit qui continu a couler aprés l'arrét de l'ang de dosage)

FOURCHETTES DE TOLERAN CEécart maximum autorisé (en + ou en -) entre la
quantité réellement dosée et la quantité theoriGué'écart observé apres le dosage est en
dehors de cette fourchette, le cycle s’interromptue message HORS TOLERANCE
s’affiche sur le suivi de fabrication, le cycle pealors étre repris, si on juge I'écart
acceptable, en appuyant sur la touche REPRISETEf §

SEUILS PETIT DEBIT :( Uniguement pour les agrégats, ciments et eauwsguils a
partir desquels les dosages passent en petit {éftmeture d’'un des 2 casques ou
ralentissement de la vitesse d’une vis par exemdixemple: Si le seuil est a 100 Kg, cela
signifie que le passage en petit débit s’effectd®@Kg avant la fin du dosage.

BATTEMENTS : ( Uniquement pour les agrégats )il s’agit de la cadence de
battement des casques agrégats a partir du passggeit débit : ON = temps d’ouverture /
OFF = temps de fermeture. Si I'on ne désire pabatements, saisir la valeur 0 dans les 2
temps.

TEMPOS DE DECALAGES ( Uniguement pour les adjuvants femps de retard de

dosage avant chaque adjuvants. Permet d’introdesreadjuvants a différentes phases du
malaxage.
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Sur chacune des pages 2 boutons sont accessibles :

& Bouton IDENTIFICATION : permet de saisir le nhom des produits (sur 10
caracteres), et des parametres complémentaires :

Pour les liants : la désignation CIMENT ou FILLERilisée pour le calcul du rapport
elc.
Pour les agrégats : - Seuils de talutages sotahiég sur cette page (dans le cas
d’'un tapis peseur) : SEUIL a partir duquel on aealectapis, et TEMPO d’avance du tapis.
- Coefficients d’absorption : valeurs théorigua renseigner,
utilisées pour le calcul du rapport e/c, ce rappsttindiqué dans le tableau des gachées.
Pour I'eau et les adjuvants, cette page permdeigat de régler les temporisations
de sécurité dosage :
v" IMPULSIONS : chronométrer et saisir le temps maximum entre 2
impulsions des adjuvants (idem pour les eaux).
v SURDOSAGE: chronométrer et saisir le temps maximum powldsage
complet d’un adjuvant.

& BoutonORDRE DOSAGE permet de choisir I'ordre dans lequel les pragisdnt
dosés (introduire la valeur O pour les produits ntisés).

NB : L'accés aux pages IDENTIFICATION et ORDRE DOGSE est protégé par un mot de
passe (réservé au responsable de fabrication)

% HYGROMETRIE

L’accés au paramétrage de I’hygrométrie s’effeétypartir de cette page synoptique,

en appuyant sur le bouto
ppuy P

HYERG T HYEREG 2

CORRECTION AllU l MEMNUIEL

TALE HYGERED

Tallk HYGRG
MINT

Le systeme peut gérer jusqu'a 2 hygrométries, wonaatique (connectés a des
Hygrometres extérieurs), ou en Manuel (valeur enarditrairement a la main).
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Saisir les numéros des case agrégats pour lessuell veut effectuer une correction
hygrometrique (saisir O si pas de correction sdabai

Choisir pour chaque case, un mode de correctioh@ou MANUEL :

< En mode AUTO, le systéme va lire directement lextd’hygrométrie sur
I’hygrometre de la centrale.

< En mode MANUEL, la valeur du taux doit étre saisi@nuellement (dans le
champ TAUX HYGRO).

La donnée TAUX HYGRO MINI n’est utilisée qu'en mod®UTO, c’est une butée

minimale du taux (dans le cas ou I'hygrométre $éd& ou par manque de produit
dans la trémie).

Principe de la correction hygrométrique

Exemple : v/ Un hygrometre est en place sur la case de 'agfiéga

v’ Le taux indiqué est 6.0 %,

v’ Les quantités saisies dans la formule sont 80@d{g I'agrégat 1 et
60 Litres pour I'eau

L'automatisme va effectuer la correction suivante
6.0 % de 800 Kg = 48 Kg

Il va donc doser (60—-48) =12 Litres d’eau
et (800 + 48) = 848 Kg d'agrégat 1

NB : En cas de présence de 2 eaux dans la formule,correction hygrométrique
n'agit que sur I'EAU 1

5- REGLAGES

VIDES EGOUTT. STAB. ECOUL .

AGREGATS  ECN Ko ) sec IERsec MEEiSec

I:: IHENi:; : L] _Kg ﬂsﬂﬂ = Sec
EAUX ESM Eﬂgﬂﬂ “i.‘i’ec
ADJUVANTS —

Mal 8¥ER 142 DUV REPOS OUVERTE

TRAPPE B} Sec £ 1S R e TEMPS

VIDANGE SKIP Sec

ARRET TAPIS BETON MEMsec | @] [ﬂ
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L AGREGATS, CIMENTS, EAUX, ADJUVANTS :

VIDES : seuils en dessous desquels le systeme considérk duascule correspondante
est vide.

EGOUTT. :(Egouttage) Apres obtention du seuil vide, le é&ayst prolonge la vidange de
la bascule correspondante pendant cette temponsati

STAB. : (Stabilisation) Temps de contréle entre le dossgehaque produit. C'est apres
cette tempo que I'écart de pesée est calculé, @éflaut « Hors Tolérance » éventuellement
affiché sur le Suivi de Fabrication.

ECOUL. :(Ecoulement) Temps maximum de dosage d’'un pro8uie temps de dosage

dépasse cette tempo, « DEFAUT D’ECOULEMENT » eghalé sur le Suivi de Fabrication
et le décolmateur associé ( vibreur, canon, fligdtfon,...) est commandé.

Y TRAPPE MALAXEUR
1/2 OUV : Durée d'ouverture partielle de la trappe du malaxancerné, apres la fin
du malaxage final ( si Mode 2 Temps ), ou tempsuekoture du cadenceur ( si Mode

Cadencé)

REPOS :Durée d'immobilité de la trappe aprés %2 ouver{gidMode 2 Temps), ou
temps d'immobilité du cadenceur (si Mode Cadence)

OUVERTE : Durée de pleine ouverture de la trappe (démartandy le détecteur
trappe ouverte est enclenché)

Choisir, par trappe, le mode d’ouverture souhaité :

v/ 2 temps : La trappe s’ouvre une fois, s’arrét&€@ivre totalement.
v/ Cadencé : La trappe s’ouvre en cadence jusquiaeptaiverture.

L TEMPORISATIONS DE VIDANGES

TAPIS BETON :Prolongation de marche du tapis béton apres fenmete la trappe
du malaxeur correspondant.

SKIP (ou TAPIS REPRISE) Durée de vidange du skip en position haute ( ou
prolongation de marche du tapis de reprise apoEsge bascule agrégats ).

TRANSFERT TAPIS REPRISE (si TAPIS DE REPRISElemps de parcours des
agrégats depuis le bas du tapis jusqu’en haut

VIDANGE TREMIE TAMPON (si TREMIE TAMPON):Temps de vidange compléte
de la trémie tampon.
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6- CONSOMMATIONS MATIERES

Ce menu permet le suivi des consommations matgmesieres ( en Tonnes ) sur 2
périodes et par postes.

% CONSOMMATIONS PAR PERIODES (Pages 1 et 2)

CONSOMMATIONS MATIERES
PERIODE 1 NENEESTE LS
DERNIERE INMNIT 16-/6B3 A 19163
AGREGATS (T CIMENTS (T)

12 ELANC

mﬂd_'

GUANTITE
GACHEES

Visualisation par produit, des consommations tstal®us postes confondus, en
AUTOMATIQUE.

Cet écran totalise également la quantité de bétde nombre de gachées fabriquées
en AUTOMATIQUE, pendant la période concernée.

Ces 2 périodes peuvent étre imprimées (en OPTI@Ngmises a zéro a n'importe
guel moment (Remise a zéro protégée par le motadsepdu niveau OPERATEUR) ; elles
peuvent également étres sauvegardées au format E}6REOPTION) sur clé USB avec la

touche
CF

(voir procédure en ANNEXE)

La période 1 peut étre, par exemple, Journaliele @ériode 2 Mensuelle. Dans ce cas
les remises a zéro devront étre effectuées erefipunée pour la période 1 et en fin de mois
pour la période 2.

NB : Un nom de période peut étre saisie a droitERIODE 1( ou PERIODE 2) sur 16
caractéres. ( par exemple, on peut écrite en tetites : JOURNALIERE et MENSUELLE )
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% CONSOMMATIONS PAR POSTE (Page 3)

CONSOMMAT IONS HHTIERES =~
POSTE [ 1] [Hd=E '

DERNIERE INIT 28/ 02 A 67 F 42

AGREGATS (T2 CIMENTS (T)

B2 ELhN

5/15

4
"EAUX (L)

CHAUDE

2: I 32, Al
BUANTITE 66, M ma
GACHEES 64 E Iﬂ

Entrer le numéralu poste dont on veut visualiser les consommations.
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On visualise alors les consommations par produipdste concerng, la quantité de

béton et le nombre de gachées fabriquées, depdé&h#re remise a zéro.

L’écran indique également la date et I'heure deldeniere gachée fabriquée sur le

poste concerné.

Ces consommations doivent étre imprimées (en OPJI@AuUvegardées sur clé USB et
remises a zéro a chaque fin de poste (Remise gprétégée par le mot de passe du niveau

OPERATEUR).

7- SUIVI DE FABRICATION

IOSAESZAET 151896
AGREGATS F =G 1

| 14
| (TR ﬂ DEFAUT ECOULEMENT

o | 101 c
GR ﬂ DOSAGE TERMIME
o e 1 % o:ofs o.of

%@ DEFAUT IHPUCSIONS
D

Cet écran est le tableau de bord de la centrgperinet & tout moment de suivre I'évolution

de la fabrication.
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Pour chaque bascule ou compteur on visualise :

& Le numeéro et le nom du produit en cours de dosage
@& Les postes en cours et leur compteur de gachées

& Les écarts en cours par rapport aux consignesitjoes
& Les messages d’informations ou de défauts de dosag

Un suivi des appels est proposé, sous forme d’'yanto D gui change de couleur
suivant 'avancement de I'appel (Enregistre, Ermritation,.... ). Un menu d’aide indique la
signification des couleurs )

Un bouton @ I permet a tout moment l'interruption guale, celui-ci peut

étre repris par appui sur la touchg a REPRISE ?

Un appui prolongé sur la touch @ jusqu’a apparittormessage

INITIALISATION OK provoque une initialisation générale de I'autonmagsutile en cas de
probleme sur la centrale, pour pouvoir re-démdaréaibrication dans les conditions initiales.

En cas d’alarme centrale GENTRALE HORS TENSION», «DEFAUT AIR »,etc...), le

bouton | EEE apparait; un appui sur ce bopemrmet I'affichage du tableau d’alarmes. A
coté de ce tableau un boute@QUIT permet I'acquittement des alarmes.

En cas d’'apparition de messages de défaut peraléatirication (-HORS TOLERANCE»,

« DEFAUT IMPULSIONS», etc... la touche ammsm apparait,

permettant la validation éventuelle du défaut gtdarsuite du cycle de fabrication.

La touche permet I'accés a la visualisation duetaibldes pesées :
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Dans ce tableau, toutes les gachées fabriguéessorgistrée avec horodatage (maximum
400 gachées dans le tableau).

Les gachées peuvent étre effacées par la touc FSQI

Elles peuvent étre récupérées sur clé USB au fded&EL (OPTION)

8- MAINTENANCE
L’acces a ce menu est protégé par un mot de pEEsEFve au responsable de fabrication)

Ce menu est accessible par la tou il perméglage des parameétres suivants :

v' Réglage de la date et de I'heure du systeme ir $essvaleurs dans les formats
indiqués et appuyer sur la touche VALID.

v’ Titre de I'application : sur 2 lignes de 30 caéses, elles s’affichent en haut de la
page du menu général.

v Tempos de fonctionnement des organes de trarfferps d’arrét du tapis reprise,
temps d’ouverture de la trémie tampon) ...

v’ Cadence de marche du vibreur ciment

v Copie des consommations par poste et par fornowlea <CFCARD (OPTION)

S’assurer gu'une CFCARD est présente dans le leeteappuyer sur r:i{:% -}PS

pour sauvegarder les consommations par poste.

v/ Formatage de clé USB : pour formater une clé USB/a, insérer la clé USB,

appuyer sur la touct et attendredesage de fin de formatage.
FORRAAT]

v/ Quantité maximale AGREGATS + CIMENT + EAU dans fesmules : sécurité
anti-débordement du malaxeur.

v' Temporisations de sécurité SKIP : Chronométreagtir les temps de déplacement
du SKIP, pour monter de la position BASSE a ATTENPITENTE a HAUT, et pour
descendre de la position HAUTE a BASSE.

v Modification des mots de passe MAINTENANCE et OPHEUR.
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